		

	UBND THÀNH PHỐ HỒ CHÍ MINH
TRƯỜNG CAO ĐẲNG  LÝ TỰ TRỌNG
THÀNH PHỐ HỒ CHÍ MINH 
	CỘNG HÒA XÃ HỘI CHỦ NGHĨA VIỆT NAM                      
 Độc lập - Tự do - Hạnh phúc





[bookmark: _GoBack]

ĐỀ CƯƠNG CHI TIẾT
Trình độ đào tạo	: Tốt nghiệp THPT, đã hàn được 3G
Loại hình đào tạo	: Ngắn hạn
Tên học phần		: Đào tạo, bồi dưỡng nâng cao kỹ năng tay nghề cho công nhân, người lao động (Đào tạo Hàn nâng cao)
      Số tiết	: 24 tiết

I. MỤC TIÊU ĐÀO TẠO
      1. Kiến thức
      	- Học viên học những kiến thức nâng cao về phương pháp Hàn từ 3G đến 6G
		- Học viên học những kiến thức về công nghệ và thiết bị hàn tiên tiến.
2. Kỹ năng
	- Hình thành kỹ năng cần thiết về công nghệ và thiết bị hàn.
	- Biết được các phương pháp Hàn. 
	-Thao tác vận hành được các thiết bị.
       3. Thái độ
	- Nghiêm chỉnh chấp hành tốt qui định lớp học.
	- Đảm bảo an toàn thực tập, sắp xếp nơi làm việc gọn gàng, sạch sẽ, hợp lí.
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